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Die Menge von Neuerscheinungen verlangt eine Erganzung 

c) Naijloscber mit Schaumbildung: ,,Perkeo" und deren 
stationlrer ,,Stanko"-Apparat, der einfach in die be- 
stehende Wasserleitung eingeschalrtelt und durch Hahn- 
umstellung aktiv wird. 

1. 'Tetrachlorkohlenstoff mit Reaktionspatrone (Na- 
triumbimrbonat niit Saurerohrchen) : ,,Tetra- 
Miniplax", ,,Auto-Minimax", sollten bei Kabel- und 
elektrischen BrBnden verboten werden, da gegen 
Ende durch Beimischung der wasserigen Reaktions- 
losung stromleitend und daher gefahrlich. 

2. Tetrachlorkohlenstoff rein, betatigt durch: 
A) doppelt wirkende Handpumpe: ,,Pyrene", 

B) Luftdruck: ,,Potent", ,,Wintrich A". 
3. Tetrachlorkohlenstoff mit Zusatz, betltigt durch 

Hand oder vollig automatisch bei 7 lU oder Be- 
rukrung rnit der  Flamme: ,,Boyce". Hier soll sich 
Phosgen erst bei der  Beruhrung rnit weiDgluhew 
dem Eisen bilden konnen. 

4. Reines Methylbromid, betatigt durch eigenen Gas- 
druck oder zugefiigten Luftdruck bei Liiften eines 
Syphonhebels: ,,Pdeo". Bei 4,50 vergasend, geniigt 
Handwarme zum Strahle, der  Schneeschicht her- 
vorruft. Nur 50 ccm zu Vergaeerbrand notig, klein- 
ster Apparat. 

Von den Trockenloschern ist e) auf S. 629 umzuandern in .  

1. Durch Hand geschleudert : Brandfackeln, meist 
konische Blechtuten mit Natriumbicarbonat, auch 
gemischt, zur Verhinderung des Zusammenballens 
usw., genannt seien : ,,Perplex", ,,Nothilfe". 

2. Betatigung durch Hand ausgelost : ,,Feuerlosch- 
pistole". 

3. Sch$artige, automatische Auslosung durch die 
Flamme, iibertragen durch in Kupferrohr liegende 
Ziindschnm: ,,Phylax", speviell fur  Flugzeuge usw. 

4. Auslosung automatisch und Betatigung rnit Hand: 
,,Perplex". 

Bei samtlichen d)-Loschern mui3 sofort nach dem Brand- 
loschen in geschlossenen Zimmern das Fenster geoffnet werden, 
da dlie gebildeten Gase Lebewesen nackteilig sind, doch ist d )  4 
ungiftig. 

Zur B e k a m p h g  von Schlagwettern oder Staubexplosionen 
sollten sich Phylax, auch gemischt mit Brandfackeln guter Wir- 
kung und auch zusammen rnit Totalapparaten sehr gut ver- 
wenden lassen. Dabei sollten sich meines Erachtens die Brand- 
fackdn mit ihrer Staubbildung (neben ihrer Kohlensaurewir- 
Icung) miit der Kohlensaure-Abkiihlungs- und -Staubwirkung des 
Total vereineu, urn der Hitze- und Brandmoglichkeit bei Ex- 
plosionen entgegen zu wirken und so die Gefahr wesentlich zu 
v err ingwn. [A. 2281. 

der Loschertypen-Aufstealung auf 9. 629 etwa wie folgt: 

d) NaBloscher mit chemisohen Flussigkeiten: 

,,Kadikal". 

e) Nur Trockenpulver enthaltend: 

Schutzfahige Buchstaben-, Zahlen- und 
Orfszeichen. ,,D. T. S.-Edelsteinzeug". 

Von Patentanwalt Dr. B. ALEXANDER-KATZ, Berlin-Gorlitz 

Gemai3 5 4 Ziffer 1 des Warenzeichengesetzes ist die Ein- 
tragung in die Zeichenrolle fur Warenzeichen zu versagen, 
welche ausschliefilich in Ortsangaben, Zahlen oder Buchstaben 

(Eingeg. 0. Dez. 1925.) 

bestehen. Die Praxis des Reichspatentamtes hat sich aber im 
Laufe der  Zeit gehder t ,  zumal seitdem durch die Pariser Inter- 
nationale Union und die Washingtoner Konferenz vom 2. Juni 
1911 jede im Ursprungslande vorschriftsmai3ig eingetragene 
Marke so wie sie ist in den anderen Verbandslandern zur 
Hinterlegung zugelassen und geschutzt werden soll. Dabei 
konnw allerdings Marken zuriickgewiesen werden, die jeder 
Unterscheidungskraft entbehren. Bei der  Wiirdigung der Unter- 
scheidmgskraft einer Marke sind aber alle Tatumstande zu be- 
riicksichtigen, insbesondere die Dauer des Gebrauchs der 
Marke. Diese freiere Auffassung des internationalen Rechts hat 
die heutige Praxis des deutschen Patentamtes giinstig beein- 
flui3t. 

Sie hat dazu gefiihrt, Zeichen, die fur einen auslan- 
dischen Unionsanmelder im Deutschen Reiche zur Anmeldung 
kommen, soweit sie im Ursprungslande vorschriftsmafiig ein- 
getragen sind, auch in Deutschland auf Grund der  internatio- 
nalen Union zur Hinterlegung zuzulassen, selbst wenn es sich 
ausschlieBlich um Orts-, Buchstaben- odmer Zahlenzeichen han- 
delt. Dieser Grundsatz gilt in gleicher Weise fur den deut- 
schen Anmelder f i i r  den Geltungsbereich des deutschen Zeichen- 
rmhts. Von diesem neuen Standpunkt d e s  1) e u t s c h e n  
Ke ichspa ten ta rn te sausgesehen ,be&i tz t  einOrts-, Buch- 
staben- oder Zahlenzeichen, wenn es sich tatsachlich im be- 
teiligten Verkehr durchgesetzt hat, zweifellos ausreichende 
Unterscheidungskraf t. 

Das Patentamt hat diesen Grundsatz nicbt amschlieiJiich 
fur den zwischemtaatlichen Rechtsverkehr, sondern als e i w n  
aus der  Natur der Warenzeicben sich ergebenden allgerneinen 
Rechtsgrundsatz auch f i i r  das deutsche Zeichenrecht anerkannt. 
Dementsprechend haben sich die deutschen Zeichen 4711, 
V. G. J!'., fernber K. P. M., Deutz Motor, Elberfelder Farbenfabri- 
ken, wenn auch muhsam, Eingang in die Zeichenrolle verschafft, 
obwohl es einfache Zahlen-, Buchstaben- oder Ontszeichen sind. 
Eine Anmeldung des Zeichens S. S. W. fur Waren der elektro- 
technischen Branche der Firma Siemens-Schuckert-Werke 
G. m. b. H. durfte voraussichtlich auch zur Eintragung ge- 
langen, nachdem die Industrie- und Handelskanimer zu Berlin 
dern Patentamt auf seine Anfrage mitgeteilt hat, dai3 die Buch- 
stabenzusammenstellung S. S. W. als Hinweis auf die Siemens- 
Schuckert-Werke allgemein fur Waren der elektrotechnischen 
Rranche Geltung habe. 

Zu dieser Rechhuffassung hat sich das Pateatamt auch 
in einem neuen, die chemische Industrie interessierenden Fall, 
bekannt. Dns Zeichen ,,D. T. S.-Edelsteinzeug" der Deutschen 
Ton- und Steinzeug-Werke Aktiengesellschaft in Charlotten- 
burg wurde vou der Prufungsstelle des Patentamtes als nicht 
schwtzflhig abgelehnt, wail es, abgesehen von der nicht schutz- 
iahigen Reschaffenheitsangabe ,,Edel" und dem nicht schutz- 
fiihigen Warmnamen ,,Steinzeug", nur d ie  drei groi3en Buch- 
staben ,,D. T. S." enthiilt. Die Beschwerdeabteilung indessen 
wollte die  Schutzfahigkeit der  Zeiehenbestandteile nur  aner- 
kennen, falls der  Nachweis erbracht werden konnte, dai3 die 
Buchstaben ,,D. T. S" in ganz Deutschland von den beteiligten 
Verkehrskreisen als Hmkunfitszeiehen dim Anmelderin ver- 
standen werden. Dieser Nachweis wurde durch Bestatigungen 
von etwa 70 Handelskammern, 25 Magistraten und Bezirks- 
amtern und 600 einzelnen Firmen erbracht. Durch diesen 
starken Nachweis, d a B  die Buchstaben D. T. S. sich tatsachlich 
in allen Gegenden des Inlandes als Individualmarke der An- 
melderin durchgesetzt haben, gelang es auch, das Zeichen 
D. T. S. als schutzfahige Marke fur Waren aus Steinzeug, Porzel- 
lan, Ton, Glas, Glimmer, Steinen und Kunststeinen und 
Scha m otit e dar  chzwetzen . [A. 233.1 

Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate. 
I. Wilrme- und Kraftwirtschaft. fuhrt wird. fest angebracht sind. - 2. dad. gek.. dai3 die Rohre 

2. Koks, Leueht- uud Kraftgas, Nebenprodukte. 
Heinrieh Freise, Bochum. Austragvorriehtung an Koks- 

kiihltiirmen, 1. dad. gek., dai3 auf dem unteren VerschluBorgan 
des bis unten hin sich konisch erweiternden Kiihlrturms Rohre 
rnit Offnungen, durch die das Kuhlmittel dem Kiihlturm zuge- 

rnit den dffnungen-mit einem a n  sich bekannten Schieber ver- 
bunden sind und durch Abstreicher der  zwischen den Rohren 
liegepde Koks beim tlffnen des Schiebers entfernt wird. - 
3. dad. gek., dai3 noligenfalls Schieber und Rohre nach hinten 
hin geneipt liegen und letztere nach hinten hin allmahlich 
dunner werden. -- Da mehrere R o b e  fur das Kuhlmittel mit 
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vielen Offnungen vorhanden sind, wird erreicht, dai3 &IS Kuhl- 
mittel an viel~en Stellen, auch in der  Mitte des Turmes das 
Kiihlgut senkrecht durchwandert und den Koks sehr gleich- 
maBig abkuhlt. Zeichn. (D. R. P. 422 859, K1. 10 a, Gr. 17, vom 
28. 3. 1924, awg. 14. 12. 1925.) 

Virtor Hettinger, SBlestat, Fmnkr. Benzingasgenerator rnit 
einer dumh Lochscheiben durchsetzten Vergasereinrichtung, 

dad. gek., dai3 die VergasereinTichtung in Form 
von zwei ungleich langen, rnit einander gekup- 
pelten und seitlich am Benzinbehaliter (1) an- 
geordneten Rohren oder HiiBsen (9, 10) ausge- 
bildet ist, wobei die langere, durchweg mil 

&ochscheiben durchsetzte Hulse (9) im Ver- 
haltnis zum Benzinbehalter derart angecvrdnet 

6 i d ,  dai3 oberhalb des  hochsten Fliissigkeits- 
r5 spiegels eine durch Lochscheiben unterteilte 

Mischkarnmer verbleibt und wobei die kiirzere 
' Hiilse (10) an beiden Enden an den Benzin- 

behalter angeschlossen ist und blof3 in ihrem 
oberen Teil Lochscheiben besitzt, unter welchen 
das vorn oberen Ende der  hngen  Hulse (9) 

zugefiihrte Verbindungsrohr (17) miindet. - Die Anordnung 
bedingt fur b s  Benvingas die Zuficklegung eines sehr langen 
Weges durch Mischkarnmern, welche auder dem Bereich der 
Fliissigk*eit atehen, wobei es infolge der  andauernden 
Stauung an den Lochscheiben einen hohen Grad von 
Trockenbsit erreicht und dmtl iche mitgerissene Fliiusigkeits- 
teilchen entweder vergast oder zum Benzinbehalter zuruckge- 
fiihrt werden. Das so erzielte Gas eignet sich infolge seiner 
groi3en Trockenheit und seines hohen Sattigungsgrades in gleich 
guter Weise zu Heiz-, Leucht-, Lot- und Schmelzzwecken und 
emetzt vorteilhaft das Leucht- und Wasserstoffgas in allen 
ihren Verwendungszwecken. (D. R. P. 417 739, K1. 26 c, GT. 1, 
vom 15. 31. 1922, ausg. 24. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 
I 549.) dn. 

Weehsel- und Ab- 
sperrklappe fur hciSe Gase aus mehreren aneinanderGto6enden 

" A und die eiserne Achse und 

dn. 

n 

Herrlich & Patzelt, Komm.-Ges., Zeitz. 

Stutzarrne einhiillenden Scha- 
motteteilen, dad. gek., daB die 

-a Schamotteteile (a) das Klap- 
a p e n p ~ o f i l  haben und die &me 

(d) undrehbar aber verschieb- 
bar auf der D r e h c h s e  der 
Wechsellrlappe sitzen und von 
den zur Achse parallelen, die 
Schamcrtteplatten (a) zusammen- 
haltendlen Schraubenbolzen (c) 
durchdrungen sind. - Wechsel- 
oder Abspemkbappen fur heiBe 
Gase, beispielsweise solche fiir 
oberhitzer, welche aus Gui3- 

e k n  hwgestellt sind oder bei denen GuSeisenteile daen Feuer- 
gasen zuganglich sind, werden leicht durch die heii3en Gase 
angegriffen und zeretort. Nur eine vollstandig dichte Um- 
mantelung mit Schamotte, wie in der  beschriebenen A u s f u b g ,  
schiitzt sie gegen Zerstorung. (D. R. P. 422 240, K1. 24 c, Gr. 7, 
vom 31. 1. 1923, ausg. 27. 11. 1925.) 

Q 

dn. 

11. Apparate. 
1. Apparate und Verfahren der  allgemeinen ehemisrhen 

Teehnologie. 
Emil Metzger, Frankfurt a. M. Verfahren ziim Trocknen 

oder Anfeuehten von Stoffen in Kanalen mittels mehrerer 
Luft~tromungen, von denen die eine den das Arbeitsgut duTch- 
wandernden Hauptkanal ganz, mehrere andere hingegen nur 

Abschnitte von diesem mit 
Hilfe von abgezweigten Ne- 
benkanalen durchziehen, dad. 
gek., dai3 die nur Abschnitte 
des Hauptkanals ( f )  durch- 
ziehenden Zweigstrome durch 
das Zusammenwirken von 
zwei oder mehreren Neben- 
kanalen (el bis e,) an meh- 

reren Stellen des Abschnittes den Hauptkanal ( f )  durch- 
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ziehen. - 2. dad. gek., dai3 der  den ganzen Hauptkanal (f) 
durchflieI3end.e Hauptslrom zusammen mit den nur Abschnitte 
des Hauptkanals ( f )  durchziehenden Zweigstrornen durch 'die 
Nebenkanale (el bis e4), die den Zweigstromen ihre B e w e e n g  
geben, in teils vor-, teils. ruckschreitendem Sinne hindurch- 
geleitet wird. - 3. Trockenkanal zur Ausiibung des Trocken- 
verfahrens, dad. gek., d,aB die  Nebenkanale (e, bis e4), die 
den Zweigstromen ihre Bewegung geben, zu beiden Seiten 
&es Hauptkanals (f) rnit gegen,einander versetzt liegenden Ein- 
und AwslBmn angeordnet sind. - Dulrch die Fiihrung der 
Trockenluft in den Kanalen wird eine schaelle und gleich- 
mai3ige Trocknung erzielt. Feuchte Stellen im Trockengut 
kommen nicht vor und dbertrocknung wird vermieden. 
(D. R. P. 417566, K1. 82a, Gr. 2, vom 29. 3. 1923, ausg. 12. 8. 
11925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 459.) 

Aktieholaget Separator, Stockholm. Fliissigkeitstrenn- 
sehleuder mit Tellereinsjitzen zur Abscheidmg fester Stoffe, die  
rnit Bilfe einer durch ein mittleres Rohr 
zugefiihrten, nach d,em Trommelumfang 
durch eine Ablenkplfatte abgeleiteten Tra- 
gerflussigkeit von hoherem spezifischen 
Gewicht a h  die  zu schseidtende Fliissig- 
keit ausgespiilt werden, wobei das Schleu- 
dergut durch ein das mittlere Zufiihrungs- 
rohr  umgebendes Rohr zugeleitet wird, 
dad. gek., da6 beide Zufiihrungsrohre (g, 
k) mit der  Schleud,er umlaufen und dai3 
letzteres in mehrere Kana1.e (1) unterteilt 
ist, die in in bekannter Weise zwischen 
Trommelmitte nnd Trommelumfang vor- 
gesehmene Liicher der Einsatztellter (x) miindlen. - Dadurch, da13 
beide Zufiihrungsrohre mit der Schleuder umlauf,en, und da6 
das Zufiihmnproh,r fiir die zu scheidende Fliissigkeit in 
mehrere Kanale unterteilt ist, die in' zwischen Tromm'ehitte 
und Trammelurnfang ' vorgesehene LBcher d.er Einsafzteller 
miinden, wird die Tragerfliissigkeit und das Schleud,ergut mog- 
lichst s!orungsfrei in die fur sie bestimmten Zonen eingefiihrt. 
(D. R. P. 418 604, K1. 82 b, Gr. 3, vom 30. 5. 1922, Prior. V. St. A. 
15. 6. 1921, ausg. 15. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1427.) dn.  

Rheinische Masehinentabrik G. m. b. H., N,euB. Teller- 
troekner rnit stillstehenden und umlaufenden TelLerboden, 
auf denen das Trockengut durch Streich.er abwechselnd von 
aui3en nach innen und von innen nach 
aui3en stufenformig fortbewegt w'ird., dad. gek., 
dai3 die Achse (d) deer umlaufenden Boden 
(e) und, damit ctiese selbst senkrechlt ver- 
stellbas sind. - 2. dad. gek., hi3 die Straicher 
fur die Fortbewegung dies Trockengutes auf den 
umlaufend.en Bod.en (e) in k e n  Haltern (m) 
an der unteren Seite cler festen Bod'en (f) 
senkrecht und lim Schraubengang verschiebbar 
sind und so baim Anheben durch die um- 
laufenden Boden (e) zwanglaufig eine Vexdrehung er- 
leiden, die ihre Fordexwirkung aufhebt und erforderlichen- 
falls in eine solche von aui3en nach innen umltehrt. - 3. dad. 
gek., daB der  die Zulauflrutsche (p) fur das Trockengult be- 
her rshende  Schieber (r) durch einen Hebel mit der heb- und 
senkbaren Achse (d) verbunden ist. (D. R. P. 419 051, .K1. 82 a, 
Gr. 12, vom 22. 1. 1924, aesg. 26. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 
1926 I 458.) 

Dr. Martin Sperling, Essen, Ruhr. Verfahren zum Trennen 
von aus Plussigkeilen oder Gasen mit voneinander versehiedenen 
spezifischen Gewiehten bestehenden Gemengen, 
man die Gemenge d,er Behandlung 
in einem Raum unterwirft, welcher 
durch den Abstand zweieT nahe 
aneinanderliegenden Flachen ge- 
bildet wird, von denen die eine 
ruht, die andere dagegen sich standig 
bewegt. - 2. Vorrichtung ZUT Aus- 
fiihrung des Verfah'rens, diad. gek., 
dai3 d,ie beiden Flachen durch den 
AuSen- nnd Innenmantel zweier 
ineinandergehgerter, di,e gleiche 
Achse besitzendcer Zylinder oder 
Kegel, von welchen der  eine drehbar ist, oder ab'er dwch die 

dn. 

dn. 
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gleichmaoig staubaufnahmefahig e r h l t e n  wird und ferner da- 
bei dauernd der Staub vom Filtermaterial abgesondert wird. 
Zeichn. (D. R. P. 419 764,kl. 12 e, Gr. 2, vom 10. 1. 1924, ansg. 
14. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 750.) 
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Oberflachen m & e r  zueinander panallel angeordneter, gleich- 
achsiger Scheiben gebildet werdm, von denen die eine eben- 
falls in Umdrehung versetzt werden kann, wobei die Zylinder- 
oder Kenelmantel bzw. Scheibenoberflachen an den einander dn. 
gegenubirliegenden Seiten zwecks Abfuhrung der abgeschie- 
dienen Bestanditeile mit Rillen (C, C,) und Leitlocher (F, F,) 
versehen so besser, je 
geringer der 
whwindigkeitgefglle und entsprechend die sheidewirkung. 
(D. R. P. 419 362, K1. 12 d, Gr. 1, vom 31. 10. 1922, ausg. 29. 9. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 457.) 

Chemivche Fabrik Griesheim-Elektron, Frankfurt a. M. 
Erfindeh: Dr. Fritz Sander nnd Erich Kayser, Griesheim a. M. 

der ist. Damit w&chst das G ~ -  Verfahren und Vorrichtung ziim Mischen von Fliissigkeiten in 
Intensivmischern narh Art von Kreiselpumpen oder Turbinen, 
1. dad- gek., die im Mischapparat gemixhten Fluwigkeiten 
zum Teil vom Mischapparat standig ab- und ihm wieder zuge- 
fiihpt. zum andwn Teil ununterbrochen a m o m m e n  wwden, 

- Die Scheidung gelingt 

dn. 

Atlas-Werke A.-G., Bremen. Verfahren sum Ausgleich un- 
regalmiifiig anfallenden Abdampfes fur den Betrieb ununter- 
bruchen arbeitender mehrstufiger Apparate zum Eindampfen, 
Destilliereu u. ii., dad. gek., daB diejenige Abdampfmenge, die 
den Retlrag der gleichmaf3ig gedachten mittleren Dampfliefe- 
rung fur die Verdampferanlage uberstdgt, in einem nach Art 
von Mischvorwarmern gebauten Riesekpeicher selbsttatig nieder- 
g-chlagen wird und das dortselbst umlaufiende Kond*enswasser 
erwarmt und daB ferner bei Aufhoren der  Abdampfzufuhr der  
Speicher selbsttatig vor eine Sufe niednigeren Druckes der 
Verdampferanlage geschaltet w i d  und dorthin durch Ent- 
spannung seines erwarmten Waaserinhalts den gespeicherten 
Dampf wif&r abgibt. - Eine dwartige An1,age nimmt die 
Warme b d  gleichbleibendem Gegendruck an den Abdampf 
liefernden Maschinen auf un'd gibt sie auch bei gleichbleiben- 
dern Dmsck wieder ab. Da d w  Entladedmck und die Tempe- 
ratul- wesentlich u d e r  d.enen der Ladung liegen, w i d  die 
Spreiche&ihl$k;kdt hierdurch bedeuitend erhaht. Zeichn. (D. 
R. P. 419432, K1. 12a,  Gr. 2, vom 25. 7. 1924, iausg. 8. 10. 1925, 
vgl. Ch,em. Zentr. 1926 1 751.) dn. 

Metallbank und Metallurgische Gesellsehaft, 8.-G., Frank- 
furt a. M. Verfahren eum Betriebe von Stanbabseheidern, die 
aus e h e r  Filterwand mit llngsseitig ineinandergreifenden RohT- 

segmenten besteben, 1. dad. 
gek., daB die Rohrsegmente 
in an sich b,ei Filterwanden 
bekannter Art quer  durch 
d.en Gasstrom bewegt und 

! beim oder nach Verlassen ' des Gasstromes in Richtung 
1 ihrer Langsachse mit Fliis- 
! sigkeit durchspiilt werden. - 

2. Staubabscheider fur das 
Verfahren, bei dem die Fil- 
t emand umlauft und an der 
einen Umkehrstelle in ein 
Fliissigkeitshd taucht, dad. 
gek., daf3 das Fliissigkeits- 

bad als Spulrinnfe anegebildet ist, die zusamm'en mit den ein- 
tauchenden Rohrsegmenten voii der  Fliissigkeit in der  Langs- 
richnung durchstromt werden kann. - 3. Staubab,scheider, dad. 
gek., d& die Spulrinne sich uber mehrere neb,eneinander- 
liegsnde Gaskanaile rnit darin umhufenden Rohrsegmentwanden 
erstreckt. - 4. Verfah,ren, dad. gek., da% die Rohrsegmente 
unter Benutzung einer Mr Fiillkorper an sich b.ekannten 
Quemchnittsfmm, b'ei d,er die  Langsoffnung (6) jedes Segments 
(2) unter Belassung von Mulden (7, 7', 8, 8') von der Mantel- 
flgche des Rohres weniger als die Halfte wegnimmt, beim Um- 
lnnf der  Rohmgmentwand a19 Schopfbehalter dienea. - Von 
den feuchten RohTssgmenten wird der  Staub zufickgehalten 
und in d,er Spulrinne abgespiilt und lrann hier gesammelt wer- 
den. - (D. R. P. 419558, K1. 12e, Gr. 2, vom 23. 10. 1921, 
ausg. 3. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1459.) 

Bernhard Christoffols, Henzogenmath. Verfahren zum Rei- 
nigen von Gasen unter Verwendung schuttbaren FtiItermateria1.J 
dad. gek., da% die Bildung einier Staubdecke auf dler Gasein- 
trittsoberflilche der  Filterschicht durch rech.enf6rmige Ruhr- 
arme verhindert wird. - 2. dad. gek., daf3 durch Riihren od. 
dgl. gleichzeitig einle T,rennung von Staub und Filt,ermaterial 
miZt,els Sieben herheigefuhrt wirdi. - Der Vorzug des Verfahrens 
besteM darin, daf3 durch mechan'ische M,itiel das Filtermaterial 
sowoN an seiner Gaseinkittsoberflache wie a w h  im Innern 

dn. 

dmeraht, dai3 die zwei Art,en Fliissigkeitsstrame durch Deosse- 
lung so aufeinander abge'vtimmt werden, daB jede gewollte 
Mischwirkung erreicht wird. - 2. dad. gek., daB der umlaufende 
Fliissigkei'tsanteil an Stellen hoheren Druckes den Mtischappa- 
rat v.erlaPt und an Stellen niederen Druckes dtie6em wieder 
zugefiihrt wird. - 3. dad. gek., dai3 die dem Kreislauf dienen- 
den Umleitungwohre in an sich bekannter Weise als Kuhl- 
oder Heizrohre ausgeblld'et sind. - 4. dad. gek., daB d,ie Um- 
1,ei'tungsrcvhre in den Mjischapparat hineinverlegt und beispiels- 
wei.se zu Rippen oder Leitschaufeln ausgebsildet sind. - 5. d.ad. 
gek., daB bei einseitig gespeist'en nnd einseitig mlit Schnufeln 
versehenen Mischapparaten ein Schanfelrad )in an sich bekannter 
Weise nahe der  Welle gelocht id .  - 6. dad. gek., daB bei An- 
wendvng des gelochten Schaufelrades auch Umleitungwohre 
oder Leitschauf.eln vorgesehen sind. - Der dauernd entnom- 
mene Anteil erre'icht in seinem Mischuagsverhaltnis etwa das- 
jenige, welches ohne da,s Verfahren erst Nach mehrmaligem 
Durchmgang durch die Mischapparate erzielt wird. Es wird 60- 
mit ein geniigend vollstandiges Mischen im kont.inulierl,ichen Be- 
triebe enielt.  Zeichn. (D. R. P. 419 812, K1. 12 e, Gr. 4, vom 
21. 2. 1923, a u q .  12. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 749.) 

dn. 

Eberh. Hoesch Sohne, Duren, Rhld. Riihrwerk mit z y l b  
drischem muldenfarmigen GefaB und darin um die Zylinder- 
a c h e  ischwingendmen, auf gemein'wmelr Welle befestigten Ruhr- 
armen, a n  deren Enden schrag zur GefaBnand stehende Schaber 
in  Achsen gelagert sind, dad. gek., dal3 die Schaber zu beiden 
Seiten der  Schaberachsen angeordn,et sind, wobei die Ruhrarme 
ein- odm mehrfach vorgesehen sein konnen und entsprechend 
eine oder mehrere Schaberachsen vorhmnden sind. Durch diese 
Anbringung der Schabeparme wird es ermoglicht, die Am- 
schlage der Pendelschwingungen des Schaberwerkes zu ver- 
klelinwn, wodurch Kraft erspart wird, ohne dal3 die obersten 
Teile der  Mulde unb,earbeitet bleiben. Zeichn. (D. R. P. 
419 909, K1. 12 e, Gsr. 4, vom 22. 7. 1924, adsg. 14. 10. 1925, vgl. 
Chem. Zentr. 1926 I 749.) dn. 

Georgcs Du Bois, Briissel. Verfahr.en zum Destillieren von 
Fliissigkeiten bei Unterdruck, bei dem die in einem Verdampfer 
entwickeLten Briid,endiimpfe durch Einspritzen von Dampf in  
eine Warmeaustauechvmrichtung od'er einme Heizschlange des- 
selben Verdampf,ers angesaugt und v.erdichtet werden, 1. dad.. 
gek., dai3 der  einzuspritzend,e Dampf aus der  zu dastillierenden 
Fluesigkeit erzeugt wird, die einem Erhitner mit Hilfe einer 
Drnckpumpe od. dgl. von dem Verdampfmer aus zugefuhst 
wird. - 2. dlad. gek., daB die Zuesamm'ensetzung der  in dem 
Verdampfw und der in dem Erhitzer entwickelten Dampfe durch 
ein d,en Verdampfer und d'en Erhitzer verbindendes Rohr aus- 
geglichen w i d .  - 3. clad. gek., daB die  in' dem Ve,rdampfer ent- 
wickelten Dampfe volr dem Anlwugen durch eline oder rnehrerc. 
aufetinmdler folgendme Kammem od'er einle RektifikationsiGulte 
mit von Stellie zu Stelle re'icherer zu deutill'ierender Flussigkei: 
gefuhrt werden, um sie v w  ihrer Verdichtung anzweichern. - 
Da dem Elrhiltzer dwch Warmewiedergewinnung erhitzte Flus- 
sigkeit in einem geschlossenen Kreislauf zugefuhrt wird, 
werden Warmeverluste beseitigt. Weiter ergibt sich hierdurch 
e4ne wesentliche Ersparnis der fur die DestilMion benotigten 
Gesamtwarmemenge, da der  in dem Erhitzer erzeugte Dampf 
nicht nur in b,ekannte,r WeJse durch Abgab,e von Warme in der 
Heizschlange d,es Verdtampfers wirkt, sondern auch der Destilla- 
tion xugute kommt, da die zu destilli,erende Fluesigkeit zum 
groBen Teil schon in dem ErhitzeT selbst destilliert wird. 
Zeichn. (D. R. P. 420235, K1. 12 a, Or. 3, vom 23. 9. 1923, 
ausg. 20. 10. 1925, vgl'. Chem. Zentr. 1926 I 751.) dn. 
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Frans Hackel, Pitschkowiiz b. Leitmeritz (Tschechoslowa- 
kisehe Republik). Vcrhindungsart yon Ilolzteilen irntereinander 
sowie von Holz- und Eiseriteilen fur Sliuren enthaltende Ge- 
fafie und Apparate, l. dad. gek., daB unter Vermeidung dem 
Rosten amgesetuter e isewer Verbindungsteile, wie Nagel, 
Laschen, Schrauben 0. dgl., diie zu verbindenden Holzteile durch 
EinguB von Bleipfropfen oder eines Bleigerippes in vorge- 
bohrte KanHle der Holzteile klammerartig zusammengehalten 
werden. - 2. dad. gek., dafi die Bleiteile giinzlich oder bis auf 
die EinguBstellen in den Holzteilen verborgen liegen. - Die 
Featigk'eit leidet hierbei nicht durch den Angriff der S a w e  auf 
die Metallteile; die GefaBe eignen sich insbesondere fur Farb- 
kufen. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 420236, K1. 12f, 
Gr. 3, vom 8. 2. 1925, Prior. Tschechoslowakische Republik vorn 
11. 2. 1924, ausg. 20. 10. 1925, rgl. Chem. Zentr. 1926 I 748.) 

dn. 

Artur Katz, Dusseldorf. Trennschleuder zum Sortieren 
oder Klassieren von in einer Flussigkeit enthaltenen festen 

Bestandteilen, welche die Trube in 
einem um edne senkrechte Achse 
sich drehenden topfahnlichen, nach 
oben sich erweiternden Behalter 
der Fliehkraft aussetzt, wobei das 
nach der spezifischen Dichte und 
KorngroBe lagenweise gegen die 
Behalterfliirhe sich ordnende Gut 
von verscniedenen nach oben an- 
schlierjenden konzentrischen Aus- 
tragrinnen getrennt aufgenommen 

wtrd und hesondere Fliissigkeitsstrtirne gegen das unter Schleu- 
derwirkung stehende Gut vor dem Austrag quer zur Bewegungs- 
richtung der Triibe nach dort zwecks Verbesserung der  Scheide- 
wirkung gerichtet werden, dad. gelr., dai3 die Zusatutrome un- 
mittelbar vor den enkprechenden festen Austlragrinnen (b) 
aus ebenfalls fest angeordneten, aber verstellbaren Ring- 
schliteen nach Quersrhnilt, Richtung und Geschwindigkeit un- 
abhHngig von der Schleuderbewegung regelbar zugefuhTt wer- 
den. (D. R. P. 422615, K1. 1 a, Gr. 23, vom 29. 2. 1924, aneg. 
7. 12. 1925.) dn. 

2. Analytische, Priif- und 1ILcSapparate. 
Dr. Karl Wilrke, Halle a. S. Konsistenzmesser fur halh- 

feste und fliiesige Stone, 1. dad. gek.. daB mit dem in die zu 
mmsende Flussigkeit eintauchenden Senkkiirper ein Wasseraus- 
lauf vwbunden ist, dessen Menge die Zeitdauer feststell,t, die 
der Senlrkijrper zum Oberwinden des Widerstandes gebraucht 
hat. - 2. dad. gek., daB in an sich bekannter Weise in die Bahn 
dies Nadelgewichtes ein die Senktiefe des Senkklirpers be- 
stimmmender Anschlag rnit elelrtrischen Kontakten angeordnet ist 
der beim Anschlag des Gewichtw den Wasserablauf durch elek- 
tromagnetische Schaltung schliefit. - Die Konsistenzbestimmung 
wiTd auf eine Arbeitsmessung zurtickgefllhrt, indem mit dem 
in die zu messende Fliissigkeit eintauchenden Senkk6rper durch 
elektromagnetiische ,Schallung ein Wasserauslauf varbunden ist, 
aus dessen Menge die Zeitdauer festgestellt wird, die diie Senk- 
nadel zum Uberwinden des Widerstandes gebraucht hat: Zeichn. 
(P. R.  P. 418 8.50. K1. 421, Gir. 13, vom 1. 7. 1924, ausg. 22. 9. 
1925. vgl. Chem. Zenlr. 1926 I 746.) dn. 

Gersehwciler Elektrische Centrale G. m. b. H., Giengen a. 
Rrenz. Vorrichtung zur Regelung der Dampferzeirrrung und des 
WaRserstandes in Dampfkesseln aach Patent 406 295, dad. gek., 
daB die Kalt- und IJe313sneisevodchtungen 90 gesteusert werden. 
daB erstere auf gleichbleibenden Dampfdruck, ldztere  auf 
gleichbleibenden Wasserstand hin arbeilen. - Die Wirkungs- 
weise und das Endergebnis sind dabei im wesentlichen dti. 
gleichen wie beim Hauntpatent. Zeichn. (D. R. P. 421 124, K1. 
13b, Gr. 18, Zus. z. D. R. P. 4062051\, vom 18. 10. 1923, langste 
Dauer: 19. 7. 1940, ausg. 6. 11. 1925.) dn. 

,,Erda" 8.-G., Gattingen. Erfinder: Dr. C a r l  M a  i n k a .  
Gottingen. Drehwage, 1. dad. gek., daB zur Regelung der 
Dlmpfung der  Balkenschwingungen die Beliastungsgewichtchen 

t) Z. ang. Ch. 38, 189 [l925]. 

von innerhalb der  Schutzzylinder gefiihrten Luft-Dampferbacken 
eingeschlossen sind, deren Fuhrungsschrauben mit M,ittelu ZUP 
Ablesung der Stellung der  Backen und som8it der  GroBe der  
Dampfung ausgestattet sind. - 2. dad. unterschieden, daB die 
Backen iaus zwei oder mehreren gegen- oder ineinander ver- 
schieblich eingerichteten Teilen bestehen. - 3. dad. gek., daQ 
zwischen den Dampferbacken dlie Belastungsgewichte die Form 
am Rande abgerundeter Platten besitzen, deren Ebenen senk- 
recht zu der durch den Wagebalken und den Aufhangungsfaden 
gehenden Ebene ausgerichtet sind. - 4. dad. gek., daB die am 
Rand abgerundete, zwischen den Dampferbacken befindliche 
Belastungsplatte bifilwr aufgehangt ist. - Die Drehwagen, 
welche zur Messung der Schwerkraftunterschiede dienen, 
brauchen sehr Iange Zeit um auszuschwingeu. Durch die Dampf- 
einrichtung wird die  Schwingungszeit abgekurzt und die 
hlessungen beschleunligt. Zeichn. (D. R. P. 421 727, K1. 42 c, 
Gr. 44, vom 1. 3. 1924, ausg. 17. 11. 1925.) dn. 

Gobruder Fessler, Pforzheim. Einrichtnng zur hs t immung 
der Harte von Metalldrahten, I. gek., dwch eine MeBvonichtmg 
ZUT Bestimmung der  nach der Oberschreitung der Elastizitats- 
grenze zwiickb1,eibenden Federkraft oder Riickfede,rungs- 
groBe. - 2. Anwendung der  Einrichtung, dad. gek., dai3 der zu 
priifendie Draht um eine Spind,el gewick)elt und hliewuf diie An- 
zahl der  Windungen bestimmt wird, welche die Feder his zur 
Entspannullg riickwlrts springt. - Die bekanniten Inlstrum~ente 
zur Harteprufung sind fur  die Prufung der  Drahte kaum ge- 
eignet, tails weil die Drah'te zu fein dnd ,  teils we,il die Apparate 
zu kompliaiert gelmutt sind. Bei dem neuen Messw wird ein 
Jhahstuck von bestimmter Lange uber ein,e Spindel gewickelt. 
Aws der  Anzahl der  Windungen, dlie es zuriickspringt, ergibt 
sich die Harte. Zeichn. (D. R. P. 422 408, K1. 42 k, Gir. 23, vom 
24. S. 1924, ausg. 30. 11. 1925.) dn. 

Dr.-Ing. Hermann Fottinger, Zoppot b. Danaig. Integrieren- 
der Torsionsmesser (Leistungszahler) rnit TorsionsmeBscheiben 
und Planimeterrolle, dad. gek.. daB die Gegenflache, an der  die 
Integrierrolle sich abrollt, suf den umlaufenden Terilen ge- 
lagert ist, auf denen sie proportional dem Drehweg der  Tor- 
sionswelle gedreht wird. - 2. dad. gek., daB zum Anhieb der  
Gegenflache ein Wiilzrad (Reib- oder Zahnrad) d ied ,  das von 
einem die R e l l e  oder den Torsionsmeaer selbst umgebenden 
Fedring eine geeignete Drehbewegung mitgeteilt erhalt. - 
Die bisher belrannten Ausfuhrungsformen dieses vielseitigen 
Geriitrs werden durch kleine Erzitterungen (achsial und radial) 
der  Welle beeinfluBt, weil die Integrierrolle auf dem um- 
Icaufenden Torsionamesser, ihre zylindrische oder ebene Gegen- 
fllche, auf der  sie sich abrollt, dagegen im festen Raum gelagert 
is,t. Auch ergab sich eine verhalfnismafiig hohe Gbit-  oder 
Rollengeschwindigkeit der Rolle und daher eine starke Ab- 
nutrung. Die vorliegende Erfindung beseibigt diesle Mange1 
dadurch, dai3 auch die genannte Gegenflache auf einer der um- 
laufenden Torsionsmesserscheiben gelagert ist und durch einen 
geeigneten Obertragungsmechanismus proportional der  Um- 
drehung der  Hauptwelle verlangsamt an der  Planimelterrollie 
vorbeiqedreht wird. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 422 588, 
K1. 42k, Gr. 18, vom 27. 6. 1922, ausg. 4. 12. 1925). dn. 

Sir Archibald Denny, Wimbledon, Engl., und Frederick 
Thomas Edgerombe, Dunoon, Schottl. Torsionskraffmesser rnit 
zwei an vemhiedenen Stellen der Welle, deren Torsion ge- 
messen werden 6011, befestigten HiiZsen. von denen die eine eine 
Anzeiqevorrichtung triigt, die durrh eine mit der Welle dreh- 
bare Linse sich beobachten liifit, und deren beweglirhes Glied 
dumh ein bewegunpsvery-iifierndes Getriebe mit der andereo 
HtiBe verbunden ist, 1. dad. sek.. daf3 die optfische Achse der 
Linse parallel zur Welle und die Anzeiqevorrichtung in der  
Brennebeme der Linse angeordnset ist. - 2. dad. gek., daB dip 
Anzeiqevorrich'tung, das hewegungsvergrofiernde Getriebe und 
die I h s e  in einem festen Gehause eingeschlossen sind, melches 
die  Welle umgiht und mit einer Anzahl von im Winkelab- 
stand voneinander lieqenden Schandffnungen versehen ist. - 
3. Ablnderung des Twsionsmessers, dad. gek., daB das GP- 
hBuse eine in der  Winkellage einstellbare, mit der  Offnung ver- 
sehene Wand besitzt. - 4. Torsionsmesser gek. durch zwei An- 
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zeigevorrichtungen, von denen die eine der andieren diame- 
tral gegeniiberliegt und aus der  entgegengesetzten Richtung 
ablesbar ist, und durch zwei Gruppen von sich uber eihen 
Ausschnitt \on 1800 erstreckenden Schauoffnungen, von 
webhen Gruppen je eine an jedem Ende des Gehluses liegt. - 
5. dad. gek., hi3 das aus  phnkonvexen Elementen bestehende 
Linsensysbem mit seinen ebenen Flarhen iibm die Unsen-  
fassung hinaesragt und eine Wischeinrichtung zux Reinigung 
der freien, Linlsenoberflache besitzt. - Von bekawlten Torsions- 
kraftmessern dtieser Art untenscheidet sich das beschniehene 
dadurch, dai3 die optische Achse der Lime parallel zur Welle 
und die Anzeigevolrrichtung in der Brennebene der Lime an- 
geordnet ist. Dadurch WiTd der Vorteil erreicht, dai3 einer- 
seiZs die Sichtlinie des Beobachters stets parallel zur Welle 
lauft und anderseits das Riild der Anzeigevorrichtung in  der 
Unendlichkeit in einer Richtung rnit der Wellenachse er- 
scheint. Zeiger und Skala der Anzeigevorrichtung wscheinen 
also stets unbeweglich, wiihrend jedler Teil der  Linse sich den1 
Auge des Beobachters gegenuher befindet. Zeichn. (D. R. 
P. 422926, K1. 42 k, Gr. 1, vom 5. 6. 1924, Prim-. England 
15. 8. 1923, ausg. 15. 12. 1925.) dn. 

Ill. Spezielle chemische Technologie. 
3. Metalloidverbindungen. 

Dr. R. V e t t e r l h  und Chemisehe Fabrik zu Sehoningen, 
Schoningen i. Braunschweig. Verfahren zur Herstellung von 
Srhwefelsaurc in Tiirmen, dad. gek., dai3 aul3er einern 
Gloverturm an lsich bekannter Blauart nur noch ein oder mehrere 
nebeneinandergeschaltete weitere Reaktionstiirme von zu- 
sammen ein Vielfaches des Gloverquemhnlittes erreichendem 
Querschnitt vorhanden sind, und wobei diese letzteren, zweck- 
mSi3ig mit beliebigem Fiillmaterial auisgesetzten Tiirme gleich- 
zeitig als Oxydations- und Absorptionsraum dienen. - Der 
grundsatzliche Unterschied vodiegender Erfhdunq gegeniiber 
dem Arbeiten mit mehreren Tilrmen liiegt darin, dai3 vorliiegend 
aui3er dem Gloverturm nur  ein einziger Arbeitlsraum notig ist 
und keine zeitliche oder raumliche Trennung zwischen Oxy- 
dations- und Absorpbionsnaum erforderlich ist. Zeichn. (D. R. P. 
416859, K1. 12 i, Gr. 25, vom 29. 11. 1924, lamp. 31. '7. 3925.) 

Verein fur chemische und rnetallurgische Produktion. 
Auslsig a. E., Tschechoslowakische Republik. Elektrolytisehe 
Zelle zur Herstellung von Chloraten nach dem direkiten elektro- 
lytischen Verfahren, I. gel;. durch neben(einanderIiiegende vw- 
senkte Eltektroden rnit deriiber ruhendler hohter Fliissigkeits- 
srhicht. - 2 dad. gek., dai3 die Stromzufiihrung weder zu den Ka- 
thoden noch zu den Anoden innerhalb der  Zlellle durch die Fliissig- 
keilsschicht hindurchgeh't. - 3. dad. gek., dai3 dlie Stromzufiihxung 
zu den Anoden innerhalb der  FliisBigkeitsmasse verlauft, diie 
tStromzufiilimng zu den Kathodcn auBerhalb der Zelle ange- 
schlossen wird, oder umgekehrt. - 4. dad. gek., dai3 d k  leitende 
Verbindung von Graphitmoden innerhalb der  Zelle durch 
ihn'en unterlegte oder aufpelagerte Grapbitkarper hergedellt 
wird. - Bei dlen blisherigen ebektrolptischen Zellien mit aufrecht- 
stehenden Anoaen ging der Srtrom haup'tsiichlich durch die 
oberen Schichten des Elektrolyten. Es trah deishalb hier Ver- 
armung der Lijsung und Anqriff der GTaphifanodsen ein, deren 
Ersatz sehr kostsnielig ist. Auch wax die Gambisorption in der 
nfedriqen Schiicht qering. Bei der neuen Einlrichtunq islt dlie 
Stromstarlre iibernll gleichmafiig, so dd3 die Elekkolyse nor- 
mal rwliiuft. Die Granhitelektroden warden nticht anqegriffen 
und dwch die hohe Fliissiglreitsschicht wird das Chlor voll- 
stiindlig absorbiert. so dia13 nur reiner Wasserstoff entweicht. 
Zeirhn. (D. R. P. 418945. Kl. 12i ,  Cir. 8. vom 9. 10. 39223, ansg 
19. 9 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 465.) 

Ozon-Technik A.-G., Berlin. Einrichtung zur Ozonisierung 
\'on Luft und anderen fliissigen illitteln unter Verwendung von 
mit einer elektnischen Hochspannzrzlgsstromquelle verbun- 
denen Elelitroden, bei denen der Zwischenraum zwischen je zwei 
Elelctroden durch mehrere Dielektrika unter Belkssung fveier 
Thrchgangsraume fiir das zu ozoni9ierende Miittel uliterteilt ist, 
gek. dumh die Anordnung eines isoliert getlagerten stlromlosen 
elie!rtrischen Leiters zwischen zwei benachbarten Dielektrika, 
der den Zwischenraum zwischen dksen  weiter uwterteilt. - 

dn. 

dn . 

Dadurch, dai3 man zwischen mindestens zwei Dielektrika einen 
nichit stromfiihrenden Leiter &halt&, wird die  spaifische 
Leistungsfiihigkeit, d. h. die Ausbeute an Ozon bezogen auf eine 
gegebenie Apparatgroi3e sowie auf eine beshimmte Spannung 
und Ptarke des Betriebsstromes erbeblich verbessert. Diese 
hoTdnUng bietet aui3erdem den Vomteil, &aB sie eine sehr 
wirksame Kiihlung des  Apparates ermiigllicht. Zeichn. (D. R. 
P. 418946, K1. 124 Gr. 15, vom 30. 3. 1923, awg.  21. 9. 1925, 
vgl. Chem. Zentr. 1926 I 464.) 

Dr. Julius Kersten, Bensheim a. df. BeTgstraBe. Verfahren 
und Vorriehtung zum Zersetzen der  Alkalichloride durch 
Wasserdampf in Gegenwart von Silicaten irn SehmelzfluS, 1. 
dad. gek., daB der  Schmelzmasse Kohlenstoff, wie  Gmphit, 
Holzkohle od. dgl., beigegeben und dngeblasen wird. - 2. dad. 
gek., dai3 bei Anwendung ainm AuBenbehdzung (oder z. B. 
inngerer Gasbeheizung.) nur Kohhmtoff ua& Wawerdampf der 
Schmelzmasse zugefiihrt werden. - 3. Vwrichtung zur Ausfiih- 
rung des Verfahrens. gek. dvrch die Vereinigung eines oder 
mehrerer Schmielzijfen, z. B. Wannenofen, mlit e3nem oder 
mehreren KonveTtern. - 4. Vorrichtung zur Ausfuhmng des 
Verfahrenis, gek. dumh einen Konverter, der  seitlich eine Aus- 
bauchung, besitzt, diie bei wagerechter Einstelhng des Kon- 
verters alis Schmelzwanne dienen kann. - Die Erflndung be- 
nveckt die moglichst airtschaf tliche Durchfiihrung des be- 
kannten Vwfahrenis zur Zersdzung der Alkalichloride durch 
\Vassm&mpf, bei dem ein Schmelzflufl einels Alkalichlorides 
und einles Silicates, das die Kieselsaure im nufgesohlwsenen 
Zulstanlde enthjilt und Alkali anzulagwn imstande ist, herge- 
stellt wird und tin diesen Schmelzflui3 Wasserdampf eingefuhrt 
wirrd. Hierbei entsteht neben dem kiwelsauren Alkalisalz a16 
Nebenprodukt Salzsaure. Zeichn. (D. R. P. 419716. K1. 12i, 
Gr. 37. vom 7. 10. 1923, a w g .  7. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 
I 468.) dn. 

dn. 

Rundschau. I 
Kurse zur Fortbildung der in der Praxis stehenden 

Ingenieure. 
Die Technischie Hochschule Wien be3bsichtig-t ein Auaen- 

institut ias Leben zu ruten, ahnlich, wie es an den Technkhen 
IIochschwlen des  Deutschen Raiches schon wit  JahTen besteht 
und sich glanzend bewahrt hat. Diese Eiurichtung hat den 
Zweck, die in  der Praxis stehenden Ingenieure in Spezialkursen 
iiber die neuesten Ergebnisse 8er  terhnischen Forschung ein- 
gehendst zu unterrichten. Technische Kovenschaften haben 
den Plan der  Techniwhen Hochschule ganz bmesondew begriifit, 
und namhafte Fachmanner d m  technischen Plraxis haben slich 
bereiiwilligst dier Durchfuhmng dieseT Idee ZUT Verfiigung ge- 
stellt, drie fur alle Techniker der  Praxis von grb;Bter Be- 
dleutung &. 

Die Gegenstande der  in Vorbereitung stehenden Kurse 
sind: Eisenbefon, Innenausbau von Gebauden, Lichttechnik, 
Radiotechnik, Automobilwesen und Nomographie. 

Aus Vereinen und Versarnmlungen. 1 
Jubilaumsfeier des Reichsvereins der Kalk- 

sandsteinfabriken. 
Unter dem Vorsitz von Direktor C i r k e I ,  Rheine i. W., 

feierte der  Reichsverein der Kalksandsteinfabriken am 10. 12. 
im Hause des Vereins Deutscher Ingenieure sein 25 jahriges 
Bestehen. Die Industrie umfaDt 200 Werke rnit etwa 1 Milliarde 
Steine Jahresproduktioa bei Tagschicht. Der Geschaftsfiihrer 
des Vereins, Ing. B. K r i  e g e r ,  Berlin, sprach iiber: ,,Die 
TBtigkeit drs Vereins in 25 Jahreii". 

1880 hatte der  Zementtechniker Prof. Dr. M i c h a e 1 i s das 
Verfahren der  Hochdruckdampferhartung gehnden und damit 
die Grundlagen der  Kalksandsteinindustrie geschaffen. Nach 
15 Jahren hatte der  Maschinenbau die erforderlichen Maschinen 
geschaffen. An die Arbeiten M i c h a e 1 i s schlossen sich die 
Verfahren von K 1 e b e  r (Siloverfahren rnit Hochdruckdampf- 
hartung und Salnsaurezusatz) und von 0 1 s c h e w s k y (das 
Kalkloschkastenverfahren) an. E r s t e r a  erwies sich als das 


